Приложение № 1 к извещению 
№________________________ 
от «____» ______________2018 г.

Техническое задание 
на выполнение работ по увеличению пропускной способности водопроводной сети d=300 мм, проходящей по Складскому проезду.
1. Общие требования
1.1. Работы должны выполняться в соответствии с проектной документацией и требованиями следующей нормативно-технической документации:

- строительными нормами: 
СП 45.13330.2012. Свод правил. Земляные сооружения, основания и фундаменты. Актуализированная редакция СНиП 3.02.01-87

СП 42.13330.2016. Свод правил. Градостроительство. Планировка и застройка городских и сельских поселений. Актуализированная редакция СНиП 2.07.01-89

СП 31.13330.2012. Свод правил. Водоснабжение. Наружные сети и сооружения. Актуализированная редакция СНиП 2.04.02-84
СНиП 12-01-2004 «Организация строительства». 
СНиП 12-03-2001, 12-04-2002 «Безопасность труда в строительстве»,  и другие. 

- ГОСТами, отраслевыми стандартами;

- правилами организации технического обслуживания и ремонта оборудования, зданий и сооружений электростанций и сетей СО 34.04.181-2003.

1.2. Расчет стоимости СМР должен быть выполнен на основании действующей нормативно-технической базы 2001 года в редакции 2014 года: МДС 81-35.2004, ТЕР-2001 в ценах 3 квартала 2018 года (территориальные единичные расценки) для определения стоимости строительства в Чувашской Республике.

Величина и количество предъявленных к оплате материальных ресурсов в формах КС-2 должно соответствовать нормам расхода строительных материалов, указанных в ТЕР. 
1.3. На выполненные по договору работы устанавливается гарантийный срок – 5 лет с даты приемки выполненных работ. Гарантия качества распространяется на все конструктивные элементы и работы, выполненные Подрядчиком по настоящему договору. Гарантийный срок продлевается на время устранения Подрядчиком выявленных в период гарантийного срока недостатков. Наличие дефектов, выявленных в течение гарантийного срока, устанавливается двусторонним актом заказчика и подрядчика. Для участия в составлении актов согласования порядка и сроков устранения дефектов подрядчик обязан командировать своего представителя не позднее 5 дней со дня получения письменного извещения Заказчика.
2.  Требование к подрядчику
2.1. Подрядчик выполняет все работы с использованием собственного оборудования, изделий и материалов. Выполнение работ по договору с субподрядчиками не допускается.

2.2. К работе допускаются лица не моложе 18 лет, обеспеченные спецодеждой, прошедшие медицинский осмотр и не имеющие противопоказаний к выполнению вышеуказанных работ, работ на высоте, прошедшие обучение, аттестованные, имеющие допуск на выполнение специальных работ. 

2.3. Обеспечить в ходе работ выполнение на строительной площадке необходимых мероприятий по технике безопасности, охране окружающей среды, соблюдать правила пожарной безопасности.
2.4. В случае несогласованных действий Подрядчик устраняет последствия за свой счет в сроки, установленные Заказчиком. Все согласования производить в письменном виде. Оформлять согласования необходимо в двух экземплярах. По одному для Заказчика (Службы эксплуатации) и Подрядчика.

2.5. До начала производства работ назначить ответственного по объекту за пожарную безопасность и ТБ. Предоставить Заказчику копии приказов о назначении ответственного по объекту. 

2.6. Подрядчик будет проводить совместно с Заказчиком периодические испытания, проверки выполненных работ и качество используемых при выполнении работ оборудования, изделий, материалов и конструкций. Заказчик при необходимости будет привлекать для проведения испытаний, проверок сторонние организации, имеющие соответствующие лицензии (или иные разрешительные документы) и сертификаты. 

2.7. На Подрядчике лежит ответственность за обеспечение сохранности используемых им материалов, оборудования, конструкций, комплектующих изделий, материалов, техники и риск их случайной утраты и случайного повреждения до момента подписания Заказчиком акта приемки всех выполненных работ по договору.

2.8. Подрядчик обязуется содержать объект и прилегающие к нему участки, свободными от ремонтных и строительных отходов, накапливаемых в результате выполнения работ и обеспечить их своевременный вывоз, а также уборку территории объекта, на которой выполняются работы.
2.9. Подрядчик вывезет в течение трех дней со дня подписания акта приемки всех выполненных работ по договору, принадлежащие ему машины и оборудование, транспортные средства, инструменты, приборы, инвентарь, материалы, изделия, конструкции.
2.10. Подрядчик осуществит в процессе производства работ систематическую, а по завершении работ (в течение трех дней со дня подписания акта приемки всех выполненных работ по Контракту) окончательную уборку объекта (места выполнения работ) от отходов по результатам выполнения работ. Погрузка и вывоз отходов (строительного мусора и прочего) осуществляется силами Подрядчика и за его счет.
2.11.  Подрядчик примет участие в сдаче - приемке объекта в эксплуатацию.

2.12. Подрядчик выполнит в полном объеме все свои обязательства, предусмотренные договором.
3. Требования к выполнению работ.
3.1. До начала выполнения работ Подрядчик получает в установленном порядке ордер-разрешение на производство земляных работ в МБУ «УЖКХиБ» г.Чебоксары и согласовывает с заинтересованными организациями (учреждениями) условия производства работ Подрядчиком.

3.2. В ходе производства работ Подрядчик обязан фиксировать прокладку водопроводных сетей в МБУ «Управление территориального планирования» г. Чебоксары (получение исполнительных съемок в М 1:500) и предоставлять их Заказчику, в объеме, предусмотренном технической документацией.

3.3. По окончанию земляных работ выполнить работы по благоустройству территории (восстановить асфальтобетонное покрытие, восстановить газоны). 

3.4. Риск случайной гибели или случайного повреждения материалов, оборудования и иного имущества, переданного Подрядчику в соответствии с условиями договора подряда, для переработки или используемого для исполнения договора, а также  ответственность за причинение вреда третьим лицам при проведении строительства (реконструкции) несет Подрядчик.

3.5. Подрядчик, по требованию Заказчика, обязан предоставлять информацию о ходе выполнения работ. Рассмотрение и приемка результатов выполненных работ осуществляется комиссией Заказчика. Подрядчик обязан по завершению работ представлять Заказчику в 2 экземплярах следующие документы:
· ведомость предъявляемой технической документации;

· ведомость изменений и отступлений от проекта; 

· акты скрытых работ (подготовка основания для труб, монтаж труб, обратная засыпка, монтаж колодцев, и т.д.), подписанных техническим надзором АО «Водоканал»;

· исполнительную схему сетей водоснабжения;

· продольный профиль сетей водоснабжения;

· акты гидравлических испытаний сетей водоснабжения;

· анализы качества воды из водопроводной сети;

· документы, подтверждающие качество строительных материалов и оборудования (сертификаты, паспорта и т.д.);

· документы, подтверждающие вывоз строительного мусора;

· накладные и счета-фактуры на материалы;

· сметы по выполняемым работам в электронном виде в универсальном формате для всех сметных программ;

· справка о благоустройстве трассы водопровода УЖКХиБ (б-р купца Ефремова, 16).

· журнал производства  работ по форме №КС-6;
· фотоматериал по выполненным работам;
· исполнительную съемку сетей водоснабжения в масштабе 1:500, согласованную с Управлением архитектуры администрации города Чебоксары.

4. Требования к организации работ

Проведение работ осуществляется согласно:

· утвержденной Рабочей документации;

· проекту производства работ (ППР), разработанного Подрядчиком и согласованного с Заказчиком в течение 10 рабочих дней с момента заключения договора;

· ордеру-разрешению на производство земляных работ, получаемого Подрядчиком в установленном порядке в Муниципальном бюджетном учреждении «Управление жилищно-коммунального хозяйства и благоустройства» (МБУ «УЖКХиБ») и согласованного с заинтересованными организациями, учреждениями и с их условиями производства работ;

· утвержденного Заказчиком календарного плана.

5. Требование к видам и объемам выполняемых работ.
5.1. Работы по увеличению пропускной способности водопроводной сети d=300 мм, проходящей по Складскому проезду проводится без деления на этапы.
5.2. Требование к видам и объемам выполняемых работ.
	№ п/п
	Наименование
	Ед. изм.
	Кол.

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Земляные работы

	1. 
	Разработка грунта в траншеях экскаватором «обратная лопата» с ковшом вместимостью 0,5 (0,5-0,63) м3 в отвал, в отвал группа грунтов: 2
	1000 м3 грунта
	0,0675

	2. 
	Разработка грунта вручную в траншеях глубиной до 2 м без креплений с откосами, группа грунтов 2 (в т.ч в местах прохода инженерных сетей)
	100 м3 грунта
	0,02

	3. 
	Устройство основания под трубопроводы песчаного
	10 м3 основания
	0,09

	4. 
	Засыпка вручную траншей, пазух котлованов и ям, группа грунтов: 1
	100 м3 грунта
	0,005

	5. 
	Засыпка траншей и котлованов с перемещением грунта до 5 м бульдозерами мощностью 59 кВт (80 л.с.), группа грунтов 2
	1000 м3 грунта
	0,0674

	6. 
	Уплотнение грунта прицепными катками на пневмоколесном ходу 25 т на первый проход по одному следу при толщине слоя: 25 см
	100 м3 уплотненного грунта
	0,0674

	7. 
	Планировка площадей бульдозерами мощностью 59 кВт (80л.с.)
	1000 м2
	0,048

	Раздел 2. Укладка трубопровода

	8. 
	Монтаж машины горизонтального бурения прессово-шнекового типа РВА
	1 машина
	2

	9. 
	Бурение пилотной скважины машиной горизонтального бурения прессово-шнековой с усилием продавливания 203 ТС (2000кН) 
	100 м бурения скважины
	2,4

	10. 
	Бурение с предварительным расширением скважины длиной 50 м машиной горизонтального бурения прессово-шнековой с усилием продавливания 203 ТС (2000кН) трехступенчатым методом с одновременным продавливанием отрезков (длиной по 4 м), сваренных между собой стальных трубопроводов диаметром: 325 мм
	100 м бурения скважины
	2,4

	11. 
	Демонтаж машины горизонтального бурения прессово-шнекового типа РВА
	1 машина
	2

	Укладка трубы d=315 мм

	12. 
	Укладка трубопроводов из полиэтиленовых труб диаметром: 300 мм
	1 км трубопровода
	0,24

	13. 
	Укладка стальных водопроводных труб с гидравлическим испытанием диаметром: 300 мм
	1 км трубопровода
	0,0032

	14. 
	Укладка трубопроводов из полиэтиленовых труб диаметром: 100 мм
	1 км трубопровода
	0,008

	15. 
	Укладка стальных водопроводных труб с гидравлическим испытанием диаметром: 100 мм
	1 км трубопровода
	0,004

	16. 
	Протаскивание в футляр труб диаметром: 100 мм
	100 м трубы, уложенной в футляр
	0,08

	17. 
	Заделка битумом и прядью концов футляра диаметром: 400 мм
	1 футляр
	1

	18. 
	Промывка с дезинфекцией трубопроводов диаметром: 300 мм
	1 км трубопровода
	0,2432

	19. 
	Промывка с дезинфекцией трубопроводов диаметром: 100 мм
	1 км трубопровода
	0,012

	20. 
	Врезка в существующие сети из чугунных труб чугунных тройников диаметром: 300 мм
	1 врезка
	2

	Раздел 3. Установка фасонных частей

	21. 
	Установка фасонных частей стальных сварных диаметром: 100-250 мм
	1 т фасонных частей
	0,01994

	22. 
	Установка фасонных частей стальных сварных диаметром: 300-800 мм
	1 т фасонных частей
	0,1636

	Установка задвижек и РКВ

	23. 
	Установка задвижек или клапанов обратных чугунных диаметром: 80 мм
	1 задвижка (или клапан обратный)
	1

	24. 
	Установка задвижек или клапанов обратных чугунных диаметром: 100 мм
	1 задвижка (или клапан обратный)
	1

	25. 
	Установка задвижек или клапанов обратных чугунных диаметром: 300 мм (РКВ)
	1 задвижка (или клапан обратный)
	1

	26. 
	Приварка фланцев к стальным трубопроводам диаметром 100 мм
	1 фланец
	3

	27. 
	Сварка полиэтиленовых труб при помощи соединительных деталей с закладными нагревателями, диаметр труб: 90 мм (прим)
	1 соединение
	2

	28. 
	Сварка полиэтиленовых труб при помощи соединительных деталей с закладными нагревателями, диаметр труб:315 мм (прим)
	1 соединение
	2

	29. 
	Установка полиэтиленовых фасонных частей: отводов, колен, патрубков, переходов
	10 фасонных частей
	1


6. Перечень материалов, передаваемых подрядчику в качестве давальческого сырья.
Труба напорная из полиэтилена PE 100 питьевая ПЭ100 SDR17, диаметр  315 мм, толщина стенки 18,7 мм (ГОСТ 18599-2001, ГОСТ Р 52134-2003) в количестве 242,4 м
Требования к применяемым материалам, приобретаемым подрядчиком.
6.1. При выполнении работ необходимо применять современные материалы и другие установочные изделия российского и зарубежного производства. Все применяемые материалы должны быть новыми, соответствовать ГОСТам и другим нормативным документам 

6.2. Доставка материально-технических ресурсов и оборудования Подрядчика до ремонтируемого объекта осуществляется силами и за счет Подрядчика.

6.3. Все вспомогательные и не включенные материалы, необходимые для выполнения вышеуказанных работ приобретаются за счет Подрядчика.
6.4. Применяемые материалы и оборудование должны быть новыми и ранее не используемыми, не восстановленными и не собранными из восстановленных компонентов, соответствовать заявленным в проектной документации техническим характеристикам, комплектными, серийными, а также иметь срок изготовления не ранее 4 квартала 2016г.

6.5. Подрядчик до начала работ предоставляет Заказчику данные о выбранных им материально-технических ресурсах (включая соответствующие паспорта, сертификаты соответствия требуемым нормам и т.п.). В случае, если Заказчик отклонил использование материалов из-за их несоответствия стандартам качества, Подрядчик обязан за свой счет и своими силами произвести их замену. Стоимость материалов и механизмов, принятая в смете, подтверждается Подрядчиком копиями документальных источников.
6.6. Требования к применяемым материалам, оборудованию и иным ресурсам.
	№ п.п.
	Наименование
	Технические характеристики
	Единица измерения
	Кол-во

	1
	2
	3
	4
	5

	1. 
	Трубы стальные электросварные наружный диаметр не менее 89 мм
	Труба стальная электросварная.

Наружный диаметр не менее 89 мм, толщина стенки не менее 5 мм 
ГОСТ 10704-91 
	т
	4,016

	2. 
	Труба напорная 

ПЭ-100  SDR17
Диаметр не менее 90 мм 
	Труба напорная из полиэтилена ПЭ-100 SDR17. 
ГОСТ 18599-2001
Наружный диаметр не менее 90 мм. Толщина стенки не менее 5,4 мм. Номинальное давление не менее pn 10.
	м
	8,08

	3. 
	Трубы стальные электросварные наружный диаметр не менее 325 мм
	Труба стальная электросварная.
Наружный диаметр не менее 325 мм. Толщина стенки не менее 8 мм. 
ГОСТ 10705-80
	м
	3,213

	4. 
	Лента поливинилхлоридная липкая толщиной 0,4 мм
	Лента поливинилхлоридная липкая 
Толщина пленки не менее  0,4 мм 

Прочность при разрыве не менее 50 Н/см

Липкость не менее 25 секунд

Температура хрупкости не менее -300С
	м2
	

	5. 
	Резинокордно-компенсационная вставка Д-300 мм
	Рабочее давление перекачиваемой воды - 16 атм

Рабочее разряжение – 0,5 атм

Температура воды до +900С

Смещения трубопроводов, компенсируемые вставками:

- осевое - до 4 мм

- радиальное - до 3 мм

Диаметр не менее 300 мм
	шт
	1

	6. 
	Задвижка чугунная фланцевая Д-80 мм (4000Е2, Hawle) или аналог
	Упругозапирающаяся  клиновая задвижка чугунная фланцевая с гладким проходным каналом. Предназначена для питьевой воды с корпусом из высокопрочного чугуна с обрезиненным клином, гарантированным сроком эксплуатации не менее 10 лет, диаметром не менее 80 мм, давлением не менее pn16
	шт
	1

	7. 
	Задвижка чугунная фланцевая Д-100 мм (4000Е2, Hawle) или аналог
	Упругозапирающаяся  клиновая задвижка чугунная фланцевая с гладким проходным каналом. Предназначена для питьевой воды с корпусом из высокопрочного чугуна с обрезиненным клином, гарантированным сроком эксплуатации не менее 10 лет, диаметром не менее 100 мм, давлением не менее pn16
	шт
	1

	8. 
	Штурвал для задвижки Д-100 мм Hawle или аналог
	Штурвал для задвижки диаметром 100 мм

Диаметр 240 мм, масса 2,2 кг
	шт
	1

	9. 
	Фланцы стальные диаметр не менее 80 мм
	Фланцы стальные давлением 1 МПа (10 кгс/см2) в комплекте с болтами, гайками и прокладками для комплекта с задвижками диаметром не менее 80 мм
	компл
	2

	10. 
	Фланцы стальные диаметр не менее 100 мм
	Фланцы стальные давлением 1 МПа (10 кгс/см2) в комплекте с болтами, гайками и прокладками для комплекта с задвижками диаметром не менее 100 мм
	компл
	1

	11. 
	Фланцы стальные диаметр не менее 150 мм
	Фланцы стальные давлением 1 МПа (10 кгс/см2) в комплекте с болтами, гайками и прокладками для комплекта с задвижками диаметром не менее 150 мм
	компл
	2

	12. 
	Фланцы стальные диаметр не менее 300 мм
	Фланцы стальные давлением 1 МПа (10 кгс/см2) в комплекте с болтами, гайками и прокладками для комплекта с задвижками диаметром не менее 300 мм
	компл
	4

	13. 
	Отвод стальной диаметром не менее 159 мм
	Отводы 90 град. с радиусом кривизны R=1,5 Ду на Ру до 16 МПа (160 кгс/см2), диаметром условного прохода 150 мм, наружным диаметром не менее 159 мм, толщиной стенки не менее 4,5 мм
	шт
	1

	14. 
	Отвод стальной диаметром не менее 325 мм
	Отводы 90 град. с радиусом кривизны R=1,5 Ду на Ру до 16 МПа (160 кгс/см2), диаметром условного прохода 300 мм, наружным диаметром не менее 325 мм, толщиной стенки не менее 10 мм
	шт
	2

	15. 
	Отвод сварной полиэтиленовый диаметром не менее 90 мм
	Отвод сварной полиэтиленовый 90° к напорным трубам (ТУ 2248-006-75245920) ПЭ 100 PN10, диаметр не менее 90 мм
	шт
	2

	16. 
	Отвод сварной полиэтиленовый диаметром не менее 315 мм
	Отвод сварной полиэтиленовый 90° к напорным трубам (ТУ 2248-006-75245920) ПЭ 100 PN10, диаметр не менее 315 мм
	шт
	2

	17. 
	Втулка под фланец диаметром не менее 90 мм
	Втулка под фланец ПЭ100 SDR 13,6, диаметр не менее 90 мм
	шт
	2

	18. 
	Втулка под фланец диаметром не менее 315 мм
	Втулка под фланец ПЭ100 SDR 13,6, диаметр не менее 315 мм
	шт
	4

	19. 
	Муфта полиэтиленовая диаметр не менее 110 мм
	Муфты полиэтиленовые с закладными электронагревателями для труб диаметром не менее 110 мм
	мт
	2

	20. 
	Муфта полиэтиленовая диаметр не менее 225 мм
	Муфты полиэтиленовые с закладными электронагревателями для труб диаметром не менее 225 мм
	шт
	2

	21. 
	Песок природный
	Песок природный для строительных работ средний

Модуль крупности песка — 2,3. Максимальное содержание зерен крупностью более 10 мм по массе —0,5 %. Максимальное содержание зерен крупностью более 5 мм по массе —5 %. Максимальное содержание зерен крупностью менее 0,16 мм по массе —10 %. Максимальное содержание пылевидных и глинистых частиц по массе —1 %. Максимальное содержание глины в комках по массе —0,25 %. Максимальная удельная эффективность естественных радионуклидов —370 Бк/кг. Насыпная плотность в состоянии естественной влажности — 1630 кг/ м3. Коэффициент фильтрации — 7 м/сутки. Максимальное содержание акцессорных минералов — 0,56 %. Максимальное содержание рудных гидроокислов —0,25 %. Максимальное содержание гидроокислов железа —0,2 %. Максимальное содержание глауконита —0,18 %. Максимальное содержание сланца —0,3 %. Максимальное содержание песчаника —0,9 %. Максимальное содержание слюды —0,6 %. Максимальное содержание кварцита — 0,39 %. Максимальное содержание кремнистых пород — 1,9 %. Максимальное содержание доломита —2,9 %. Максимальное содержание известняка — 7,96 %. Максимальное содержание полевого шпата — 7,97 %. Максимальное содержание гранита — 13 %. Максимальное содержание кварца — 68 %. Максимальное содержание аморфных разновидностей диоксида кремния, растворимого в щелочах —50 ммоль/л. Содержание сернистых и сернокислых соединений в пересчете на оксид серы VI —0,2 %. Максимальная плотность зерен песка — 2,65 г/см3.
	м3
	1,54


3.4. Требования к применяемым вспомогательным материалам, оборудованию и иным ресурсам.

	Наименование
	Технические характеристики
	Количество

	Битумы нефтяные
	Битумы нефтяные строительные марки БН-90/10.Битум предназначен для гидроизоляции в различных отраслях строительства. Для приклеивания к основанию ненаплавляемых материалов на основе окисленного битума.
Наименование параметра

БН 90/10

Температура размягчения по кольцу и шару, °С, не ниже

90-105 

Глубина проникания иглы при 25°C, 0,1 мм, не более

5-20 

Температура вспышки, °С, не ниже

240 

Растворяемость в толуоле, %, не менее

90 


	Согласно сметным расценкам

	Битумы нефтяные
	Битумы нефтяные строительные кровельные марки БНК-90/30
	Согласно сметным расценкам

	Каболка
	Каболка представляет собой сплетённую специальным образом льняную прядь, пропитанную антисептическими веществами. Производится по ГОСТ 5269-93.

Пропиточные материалы 
Смоляно-битумные мастики, нефтяные битумы (БНИ-4, БНД), растворители, приготовленные по специальной технологии

Плотность  1,09 г/куб.см.

Массовая доля пропитки  40%

Разрывная нагрузка не менее 27 кг.

Диаметр материала от 6 до 16 мм

Каболка фасуется в упаковки из двух бухт общим весом 15 кг. 

Вес и диаметр указываются на приклеенных ярлыках. Обращаем ваше внимание, что при складировании, транспортировке и использовании допускается небольшое испарение пропиточного состава (в пределах 0,5 -1%). Материал обладает явно выраженным запахом нефтепродуктов.
	Согласно сметным расценкам

	Болты
	Болты с гайками и шайбами строительные диаметром не менее 16 мм.
На поверхности болтов не должно быть окалины и ржавчины. Заусенцы на опорной поверхности головок болтов и на головках болтов, выходящие за пределы опорной шайбы и на поверхности гаек и шайб, не допускаются. Дефекты поверхности: болтов - по ГОСТ Р ИСО 6157-1, гаек - по ГОСТ Р ИСО 6157-2, шайб - по ГОСТ 18123.

 Покрытия должны быть однородными по всей поверхности изделия, не иметь отслоений, вздутий, наплывов, трещин, несплошностей и шелушения. На поверхности изделия не допускается наличие остатков технологической смеси и наплавов.

На поверхности допускаются участки с изменением цвета покрытия без изменения его толщины площадью не более 5 % всей поверхности изделия, царапины и риски без разрушения покрытия до основного металла.

Для обеспечения затяжки болтов на заданное усилие изготовитель должен гарантировать стабильный уровень качества поверхности резьбы, который характеризуется коэффициентом закручивания, зависящим от согласованного с потребителем вида покрытия и смазки, нанесенных на резьбу болта и гайки. Коэффициент закручивания для болтов с гайками и шайбами должен быть: без покрытия - не более 0,20 и не менее 0,14; с произвольным покрытием - не более 0,20 и не менее 0,11.
	Согласно сметным расценкам

	Болты
	Болты с гайками и шайбами строительные диаметром не менее 20-22 мм.
На поверхности болтов не должно быть окалины и ржавчины. Заусенцы на опорной поверхности головок болтов и на головках болтов, выходящие за пределы опорной шайбы и на поверхности гаек и шайб, не допускаются. Дефекты поверхности: болтов - по ГОСТ Р ИСО 6157-1, гаек - по ГОСТ Р ИСО 6157-2, шайб - по ГОСТ 18123.

 Покрытия должны быть однородными по всей поверхности изделия, не иметь отслоений, вздутий, наплывов, трещин, несплошностей и шелушения. На поверхности изделия не допускается наличие остатков технологической смеси и наплавов.

На поверхности допускаются участки с изменением цвета покрытия без изменения его толщины площадью не более 5 % всей поверхности изделия, царапины и риски без разрушения покрытия до основного металла.

Для обеспечения затяжки болтов на заданное усилие изготовитель должен гарантировать стабильный уровень качества поверхности резьбы, который характеризуется коэффициентом закручивания, зависящим от согласованного с потребителем вида покрытия и смазки, нанесенных на резьбу болта и гайки. Коэффициент закручивания для болтов с гайками и шайбами должен быть: без покрытия - не более 0,20 и не менее 0,14; с произвольным покрытием - не более 0,20 и не менее 0,11.
	Согласно сметным расценкам

	Гвозди строительные
	Гвозди строительные

ГОСТ 4028-80
	Согласно сметным расценкам

	Электроды
	Электроды диаметром не менее 4 мм 
Назначение и область применения: Для сварки ответственных конструкций из углеродистых и низколегированных сталей.

Режим сварки

Сила сварочного тока, А

Нижнее

160

Вертикальное

130

Потолочное

130

Хим.состав наплавленного металла, мас. %:

C- не менее 0,10
Si – не менее 0,25
Mn – не менее 0,90
S – не менее 0,030
P - не менее 0,035
Механические свойства металла шва:

 Температура испытаний: + 20 °С

Временное сопротивление разрыву, Н/мм2: не менее 490
Относительное удлинение, %: не менее 22
Ударная вязкость, Дж/см2: не менее 127
KCV 35 Дж/см2 при температуре  – не менее 30 °С 
 Производительность наплавки г/мин: не менее 21,0
Выход наплавленного металла, % - не менее 93,0
Расход электродов на 1 кг наплавленного металла, кг: не менее 1,65
	Согласно сметным расценкам

	Электроды
	Электроды диаметром не менее 6 мм

Значение тока (А): 210

Коэффициент наплавки, г/Ач: не менее 9,0
Расход электродов на 1 кг наплавленного металла, кг: не менее 1,6
Основные характеристики металла шва и наплавленного металла.

Механические свойства металла шва:

Временное сопротивление разрыву, Мпа: не менее 420
Предел текучести, Мпа: не менее 305
Относительное удлинение, %: не менее 22
Относительное сужение,%: не менее 45
Температура испытаний, °С:
Температура испытаний, °С
Тип образца
Ударная вязкость, Дж/см2
Работа удара KV, 
ДЖ
20

0

-20

-40

KCU

KCV

KCV

KCU

100

60

40

60

-

47

-

-

Химический состав наплавленного металла, %

Массовая доля элементов, %:
углерод: не менее 0,10
марганец: не менее 0,60, кремний: не менее 0,30
сера: не менее 0,030
фосфор: не менее 0,030
Технологические особенности сварки: сварку производят только на короткой длине дуги по очищенным кромкам. Прокалка перед сваркой: 350°С, не менее 1 час.
	Согласно сметным расценкам

	Бетон тяжелый
	Бетон тяжелый, крупность заполнителя более 40 мм, класс В7,5/М100 (98 кг/см2) ГОСТ 7473-94.

Крупный заполнитель в зависимости от предъявляемых к бетону требований выбирают по следующим показателям: зерновому составу и наибольшей крупности, содержанию пылевидных и глинистых частиц, вредных примесей, форме зерен, прочности, содержанию зерен слабых пород, петрографическому составу и радиационно-гигиенической характеристике. При подборе состава бетона учитывают также плотность, пористость, водопоглощение, пустотность. Крупные заполнители должны иметь среднюю плотность зерен от 2370до 2400 кг/м3.
	

	Бетон тяжелый
	Бетон тяжелый, крупность заполнителя более 20 мм, класс В20/М200 (98 кг/см2) ГОСТ 7473-94.

Крупный заполнитель в зависимости от предъявляемых к бетону требований выбирают по следующим показателям: зерновому составу и наибольшей крупности, содержанию пылевидных и глинистых частиц, вредных примесей, форме зерен, прочности, содержанию зерен слабых пород, петрографическому составу и радиационно-гигиенической характеристике. При подборе состава бетона учитывают также плотность, пористость, водопоглощение, пустотность. Крупные заполнители должны иметь среднюю плотность зерен от 2370до 2400 кг/м3.
	Согласно сметным расценкам

	Арматурная сталь
	Горячекатаная арматурная сталь класса А-I, А-II, А-III

ГОСТ 5781-82
	Согласно сметным расценкам

	Раствор кладочный
	Раствор готовый кладочный цементно-известковый марки не менее 50
	Согласно сметным расценкам

	Известь строительная негашеная
	Известь строительная негашеная комовая, сорт I

Влажность не более 5%

Изготавливается в виде смеси разных по размеру кусков, состоит из оксидов кальция и магния. Также могут входить алюминаты, силикаты и ферриты магния или кальция, которые формируются при обжигании, и карбонат кальция.

ГОСТ 9179-77
	Согласно сметным расценкам

	Раствор асбестоцементный
	Раствор асбестоцементный
	Согласно сметным расценкам

	Резина листовая
	Резина листовая вулканизованная цветная
	Согласно сметным расценкам

	Глина бентонитовая
	Глина бентонитовая

Вязкостью до 25 сек;

Седиментацией 0%;

Весом до 0,9 г/см³ ;

Плотностью до 1,048 см³/г

Технические данные:

Al2O3
16,6
 K2O
0,92

SiO2
52,30
 Na2O
2,25

TiO2
0,97
 P2O5
0,12

CaO2
2,07
 MgO
3,05

Fe2O3
5,3
 S
0,38
	Согласно сметным расценкам

	Полимер для стабилизации
	Полимер для стабилизации буровых скважин
	Согласно сметным расценкам

	Толь с крупнозернистой посыпкой
	Толь с крупнозернистой посыпкой гидроизоляционный марки ТГ-350
	Согласно сметным расценкам

	Прокладки резиновые
	Прокладки резиновые (пластина техническая прессованная)
	Согласно сметным расценкам


Заказчик                                                                                             Подрядчик
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